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Beachreibung 

Techniahea Geblet der Erfindung 

Die Erfindung bezieht slch auf ein 
Bohrwerkzeug, welches aus einem 
Werkzeugschaft mit mindeste^ajne^Spfann^.r j 
und auswechselbaren SchneideinsStzen 
zusammengesetzt ist. 



Bohrerwerkzeug schlank-konisch au« 
Die^enWbWKfng in der Boh^raW 

eingesetzte Befestigungszapfen al|$er 
Material des Bohrerschaftes urrtge! 
Dieser bekannte Bohrer hat deftl 



iV'daB 



Stand dar Tachnik 



Bekannte Bohrwerkzeuge dieser Art haben an 
der Schaftspitze in der Wand der Spannut eine 
flache Ausnehmung zur Aufnahme des 
Schneideinsatzes, die zur Schaftseite bin durch 
einen Rand begrenzt ist. Ala auswechselbare 
Schneideinsltze werden geiochte 
WendeschneW|>|attenindte^ 

Ausnehmung anliegeh uhtymi* Hilfeeiner 
Schraube fe$ge&|iraubii<^ Loch der 

WendejjchneidplattS hlrt wird (DE- 

0^25 m$m^ 'm^mmm^ — I 

Bei diesen Bohrwerkzeugen i&nn ein gewisser 
Mindest-Bohrquerschnitt nicht unterschritten 
werden. weil geiochte Wendeschneidplatten und 
andere Hartmetall-LocHplatten riicht unter einer 
gewjssen GrdBe fl eferj^ 
weil auSerdem die Bef estigungsschrauben i « ..i,- 
wegen der Beanspruchungen beim Bohren eine 
gewisse Mindeststarke haben mussen und 
schlieBlich das stutzehde Material des ,, 
Bohrerschaftes hinter der Wendeschneidplatte 
eine gewisse Starke besitzen muB. damit die 



Befestigungsschraube und auch die' 1 1 



Schneidplatte hbcH girfOgei! -^,,.,_ f „ VTrT . 
Nachteilig ist ferner, daS zurvBefestigungider , •> , 
Wendeschneidplatte eine Befestigungsschraube 
als zusStzliches Befestigungselement verwendet 
wird. Das Auswechseln der Schneideinsatze ist 
dadurch umstandlich und zeitraubend. 

Aus der britischen Patentschrift GB-A-17 961 
(1915) ist bereits ein Bohrer bekannt. bestehend 
aus einem Werkzeugschaft mit Spannut und 
auswechselbaren Schneideinsfitzen aus 
hochwertigem Spezialstahl. vorzugsweise HSS- 
Stahl die ohne zusatzliche Befestiguhgselemente 
befestigt werden. Bei diesem Bohrer befindet 
sich en der Schaftseite in der Wand der Spannut 
eine Ausnehmung zur Aufnahme des 
Schneideinsatzes, die schaftseitig durch einen 
Rand begrenzt ist ge*gen den die schaftseitige 
Schmalseite des Schneideinsatzes anliegt. Der^ 
Schneideinsatz hat an seiner Schaftseitigen 
Schmalseite einen zur Bohrerachse 
konzentrischen Befestigungszapfen mit seitlichen 
Anlageflachen, fur den sich in der Schaftspitze 
eine zur Bohrerachse konzentrische Aufnahme 
befindet mit Anlageflachen entsprechend den 
Anlageflacnen des Befestigungszapfens. Der 
Befestigungszapfen ist bei dem bekannten 



v V i H 'J dsr/fcefeitiaufogszapfen wegeri der beenrteri'v- 
Raumverhaltnlsse in der Bohrer^Dpfraihr VW. 
schlank ausgebildet werden W^WM^hrt $ii r--: 



to 



is 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



gebildet 

Bruchgefahr wenigstens bei de.i 
Werkstoff eri We z.' fci HariWetaV 
heutzutage Schneideinsattejbe 
Cl bardies wird such>bai«ohl<tihi 
Befestigungszapfens fOr die^i|||f^^^g'j 
das umgebende Materiarde^fc^ift^^m' 
erheblicher Tail des Schaftquerschnittes 
beansprucht. Dadurch wird der Raum ^ingeengt, 
der fur die Spannut zur Verfugung stent. Das 
kann vor allem bei den modernen, mit hohen 
Schnlttgeschwindigkeiten erbeftenden Bohrern 
zu Stdrungen bairn Abtransport der Spans aus 
dem Bohrloch fuhren. 



Kennzeichen dar Erfindung 

; - . Die Erf indung ha^die Aufgabe/ein ,,. ,»(,- <; 
Bohrwerkzeug mit auswechselbaren 
Schneideinsatzen ohne die Nachteile des 
bekannten Bohrer 

Diese Aufgabe wjrddadurchigelost. deft die 
Wand der Aufnahme fur den Befestigungszapfen 
seitlich von der Spannut her angeschnitten i^t 
und der Befestiguhgk^ 
hinterschnittene Anlageflachen besitzt und der 
Schneideinsatz durch eine Drehung gegen den 
Bohrdrehsinn A in die Aufnahme einsetzbar ist 

Dieser Schneideirisatz wlr#*t4^i^ler . •• 
Winkelmitte der Spannut harimttSMffi'^ 
Befestigungszapfen in^ia'^^Mpjph^a' 
eingesetzt und dann gegen #'« : fiofi{ ! |oi»i : >sinn 
verdreht. bis die Schneidplatteri Uw0;0-'- 
Ausnehmungen in der Wand der Spannutz 
eingefugt sind. Dabei legen sich Anlageflachen 
des Befestigungszapfens an die Arjlageflachen 
der Zapfenaufnahme an. Beim. Bohren Wird der 
Schneideinsatz durch den Befestigungszapfen 
konzentrisch gehalten. Gegen die Schnittkrafte 
wird er durch die Hinterwand und den 
schaftseitigen Rand der Ausnehmung abgestutzt. 
Die Schnittkrafte drucken dabei den 
Schneideinsatz tn seinen Sitz hinein. so daB er 
gegen alle Beanspruchungen der Bohrarbeit auch 
ohne zusatzliche Befestigungsmittel absolut fest 
und sicher sitzt. 

Der Befestigungszepfen kann konisch verjungt. 
zylindrisch oder schwalbenschwanzformig 
ausgebildet sein. Die Zapfenaufnahme des 
Werkzeugschaftes hat fur jede Zapfenform 
entsprechende Anlageflachen. Der 
Befestigungszapfen ist Im Zapfenumfang 
hinterschhitten, demit er von der Spannut her 
seitlich in die Zapfenaufnahme eingesetzt 
werden kann; bei dem konischen 
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Befestigungszapfen ist diese Hintorschneidung 
nicht unbedirigt arforderlich. 

Der konich verjungte Befestigungszapfen setzt 
sich bei geeignetem Konuswinkel 
selbsthemmend in der Zapfenaufnahme fast. 
Oadurch wird der Schneideinsatz in seinem Sitz 
gasichert, da& er nicht horausf alien oder 
herauagezogen warden kann, wenn der Bohrer 
aus dam Bohrloch zuruckgezogeri wird. 

Der kon'sch verjungte und der zylindrische 
Befestigungszapfen kShnen ferner am 
Zapfenende, hinter den Anlageflachen verbreitert 
sain; D(e Zapfenaufnahme fur diese 
Befestigungszapfen hat im Irineren hinter dsn 
Anlageflachen eine entsprechende 
Hinterschneidung, in welche die Verbreiterung 
eingreift. Das sichert den Schneidelnsatz 
ebehf alls gegen ein Herausfallert oder 
Herausziehen. Die Verbreiterung kann beliebig 
ausgebildet sein. Sie kahn auch dazu diehen, den 
Schnaideinsatz mit seiner schaftseitigen 
Schmajseite gefon^eW^ 
Ausnehmung 

vorteilhaft, wenn sich dle^cHirtwisefi^ 'd€is' 
Schneideinsatzes und der Rand jd,er Ausnehmung 
nur am Bohrerurnfang beruhren und zum v 
Bohreriririern hiri i im Abstand vonelrtphder 
verlaufen. ' 

Bei einem Schnaideinsatz : mit 
schwalbenschwanzformigerh' Befestigungszapfen 
wird die schaftseitige Plattenschmalseite 
ebenfalls gegen den schaftseitigen Rand der 
Ausnehmung verspannt und dadurch der 
Schnaideinsatz in seinem Sitz gesichert Auch 
hier ist es zweckma&ig, wenn sich die 
Plattenschmalseite und der Rand der 
Ausnehmung nur am Bohrerurnfang beruhren und 
im Bohrerinnern im Abstand voneinander 
verlaufen. Ferner kann der schaftseitige Rand der 
Ausnehmung in Eindrehrichtung leicht ansteigen. 
Damit wird die Verspannung das 
Schneideinsatzes beim Eindrehen in den 
Plattensitz verbessert. Dasselbe Ergebrtis erzielt 
man mit leicht spiralig im Bohr-Drehsinn 
ansteigenden Anlageflachen des 
Befestigungszapfens und der Zapfenaufnahme. 

Das Bohrwerkzeug dieser Erfindung kann eine 
oder zwei Hauptschneiden haben. 

Das zweischneidige Bohrwerkzeug hat zwei 
Spannuten, in deren Wand an der Schaftspitze 
die beiden flachen Ausnehmungen fur die 
Aufnahme der Schneidplatten des 
Schneideinsatzes rotationssymmetrisch 
eingearbeitet sind. Zwischen den Spannuten 
befindet sich die Aufnahme fur den 
Befestigungszapfen! Der einheitliche 
Schnaideinsatz ist zweifluglig ausgebildet und* 
hat zwei seitliche. von der Bohrerachse 
ausgehende rotationssymmetrische 
Schneidplatten mit je einer Hauptschneide und 
den zugehdrigen Nebenschneiden. Die beiden 
Schneidplatten konnen durch ein abgewinkeltes 
Mittelstuck gegeneinander versetzt sein. 

Das einschneidige Bohrwerkzeug hat nur eine 
Spannut. Die zur Aufnahme des Schneideinsatzes 



bestimmte Ausnehmung geht zur Bohrermitte hin 
in eine zur Bohrerachse konzentrische, 
angeschnittene Bohrung Qber, deren Wand als 
seitliche Anlageflache fur den Schnaideinsatz 
5 dienen kann. Der Schnaideinsatz hat nur eine v 
seitliche, von der Bohrerachse ausgehende 
Schneidplatte mit einer Hauptschneide und den 
zugehdrigen NebenschneldeH: Auf der 
gegenuberliegendeh Seite der Bptifelrachse kann, 
10 der Schneidelnsatz eine -ii*mi$$'wkaWi<eh* 
haben. Die seitliche Schheid^lltt*yl&n« gegen 
das zur B6hrerachse konzentrische Mlttelstuck 
abgewinkelt sein: ' * ! ' " i 

is ■■■■ ' ' ^-00 

Kurxe BeschrAibung der Zttlchnungert ■■■■ ' 

i!H.5'iH , )'(V','. , -v ;:UiM>*.ri-£it, •'•:.<■•* Wi •..•'.•■;;<■.■ <..•-. 

Figur 1 zelgt einen Schneideinsatz fflr ein 
20 zw"eis^eidiaes BbhrWerlaeufl Wit konisch 

verjungtelrhBitt estig4mdsiBpferiV '• • < <•• • ' o .* ' : - 

Fiqur 2 zei^ den'^fehheitfeini»btt nach Fitiiir 1 
vort^wWi'f*''' ■ • f ' fivW f' i! " At: ' t ■>'••""" •• 

FidurS zelgt. dlW Sch'aWsprtzi f Or dert 
25 SchrieldelniaWriabh Flgur 1: ' 

Figur 4 zelgt in Oraufsicht; f Or der " • 
Schrieideinsaiiaitsfigur liri'die Schaftspitze 
aus Figur'3 einjB'ea'e^wird'.' ' ' 
Fiqur 5 zelgt die Schaftspitze mit eingesetztem 
30 Schnaideinsatz von oben. 

Figur 6 zeigt die Sdhaftspitze rhlt eingesetztem 
Schneidelnsatz in perspektivischer Darstellung. 

Figur 7 zeigt einen Schneldeinsatz mit konisch 
verjuhgeridern Befestigungszpafen, bei welchem 
35 sich das Zapfenende im AnschluB an die 
Anlageflachen konisch verbreitert. 

Figur 8 zeigt die Schaftspitze fur den 
Befestigungszapfen nach Figur 7. 

Fiqur 9 zeigt einen Schnaideinsatz mit 
40 zylindrischen Anlageflachen und daran 

anschlie&end einer wulstfdrrnigeh Verbreiterung 

Flgur 10 zeigt die Schaftspitze f Or den 
Schneldeinsatz nach Flgur 9." ; ' 
Figur 11 zelgt die Schaftspitze hach Figur 10 
45 mit eingesetztem Schneidelnsatz. 

Fiqur 12 zeigt einen Schneldeinsatz mit 
schwatbenschwanzfdrrnigem 
Befestigungszapfen: • ■ 

Figur 13 zeigt die Schaftspitze fur den 
50 Schneidelnsatz hach Figur 12. 

Figur 14 zeigt die Schaftspitze nach Figur 13 
mit eingesetztem Schnaideinsatz. 

Figur 15 zeigteinen Schnaideinsatz fur ein 
einschneidiges Bohrwerkzeug. 
55 Figur 1 6 zeigt den Schneideinsatz nach Figur 1 

von oben. 

Fiqur 17 zeigt die Schaftspitze fur den 
Schneideinsatz nach Figur 15. 

Fiqur 18 zeigt in Draufsicht, wie der 
60 Schneideinsatz nach Figur 15 in die Schaftspitze 
nach Figur 17 eingesetzt wird. 

Fiqur 19 zeigt die Schaftspitze nach Figur 17 
mit eingesetztem Schneideinsatz von oben. 
Fiqur 20 zeigt die Schaftspitze nach Figur 17 
65 mit eingesetztem Schneideinsetz in 
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perspektivischer Darstellung. 



Allgameine Beschjpeibung der 5 
Erflndung 'o.- •<». .«••.-. 

•VI! i .!'.'•/ ••wriW»:'.f>«t.qt.;., - = ! .<>r. ./ ' .. 

In Figuren 1 bis 14 s|nd .yerschie^ene , . 
Ausfuhrungsformen der Erfind.ung fur . 
zweisphneUigf^Q^^irk^e^ge dargestellt. Die W. 
Grundfprm der Schpeideinsatze, fOr dieses ■• fl .. : .,. 
Bohrwerkzeug ist aus Figuren 1, upd 2 erHennb^r. , 

Der Schneideinsatz (1) hat zwei seitliche, > {; „ v 

Schneidplatten (3) mit je einer Hauptschneide (4) 
und den zugehdrigen Nebenschneiden. Oiese 15 
Schneidplatten sind zur Bohrerachse (2) 
rotationssyromejnsph^^ 
Schmalseite des Schneideinsatzes gegenuber 
der Bohrerspijze b^findet siph ebenf alls , . 
rotationa^i^a^.2^^^^^)^ ..... 20 

oohf-Qj^ '•"^ ■-- 

Schnei< 

Platte b,.y^i ( ,„ w ,, : j? „, /WI ^.^ Kfl ,,,,^^„B ip;, aiQ. 
nach Beda'rf^ijlaft^ 25 
konnen. Bei ^^^f!^m^^,nm f die 

gegen die Hinterwand (^J^air.^anenniung in . 
der Warid7da£$p>in^ , 
erkennt man bei der rechten Piatt? die Freiflache 30 
(9) der Hauptschneide, und dial Fieif lache (1 0) der 
Nebenschneide< pie beiden Schneidplatten sind , 
durch ein abgewinkeltes Mittelstuck , 
gegeneinander versetzt, dessen AuBenflacha(B) 
den Ubergang von der Spanflache der linken 35 
Platte zur Ruckseite der rechten Platte bildet. Der 
Befestigungszapfen (5) hat bei dieser 
Ausfuhrungsform zwei konisch zum Zapfenende 
hin verjungende seitljche Anlagef lichen (11). 

Figur 3 zeigt den Werkzeugschaft fur diesen 40 
Schneideinsatz. Man blickt in eine Spannut (13). 
In der linken Wand der,. Spannut befin«j|et sich an 
der Schaftspitze die Ausnehmung fur die linke 
Schneidplatte des Schneideinsatzes mit der 
Hinterwand (14) und .idem schaftseitigen Rand 45 

(15) . Auf der Ruckseite des Werkzeugschaftes 
befindet sich die zweite , Spannut, in deren Wand 
die rotationssymmetrisch gegenuberliegende 
Ausnehmung fur die rechte Schneidplatte des 
Schneideinsatzes eingearbeitet ist; diese 50 
Ausnehmung ist gestrichelt gezeichnet. Zwischen 

den Spannuten und den Ausnehmungen befindet 
sich konzentrisch zur Bohrerachse die Aufnahme 

(16) fur den Befestigungszapfen (5). Die 

Aufnahme hat.*die beiden seitlichen konischen 55 
Anlageflachen (17), die nach Form und Grd&e den 
seitlichen Anlagef lichen (11) des 
Befestigungszapfens entsprechen. 

Zum Einsetzen wird der Schneideinsatz (1) von 
oben - urn einen Winkel von ca. 45° gegen die 60 
Ruckwend der Ausnehmung verdreht - mit dem 
Befestigungszapfen in die Zapfenaufnahme 
hineingeschoben. Anschlie&end wird er gegen 
den Bohr-Drehsinn - in Richtung des Pfeiles B - 
verdreht. bis die Ruckseiten (7) der 65 



Schneidplatten an die Hinterwande (14) der 
Ausnehmungen anliegen (Figuren 4 bis 6). Dabei 
wird gleichzeitig der Befestigungszapfen so in 
die Zapfenaufnahme hineingedreht, da& die 
konischen Anlagef laphen (11) des 
Befestigungszapfens gegen di,e konischen 
Anlageflachen (17) der Zapfenaufnahme 
anliegen. Auf grand der Keilwirkung unoVder 
Reibungskrfifte zwischen diesen konischen 
Anlageflachen wird der BefesjiqMr]igszapfen 
selbsthemmend in der Zapfenaufnahme 
festgehajten. Dadurch kajnoor.y^^e>(>}?'^ 
herausfailen noch herausgezogenwe^ 
der Bohrer aus, dam.BohrtQen^zul^ei^^^ari 
wird. Der konuswinkel ist in 'den 'F^^S^ufld ' 
aus Grunden der Darstellung ubertrieben gro& 
gezeichnet. Beispielsweise fur einen 
Werkzeugschaft aus Stahl und Schneideinsitze 
aus Hartmetall erhalt '.man die gewunschte ",' 
Selbsthemmung bei Konuswinkeln zwischen 2° 
und 22°. , s ..... .'.',' 

Zapfenumfang,h)nterschqitten f darnh er besser in 
die Zapfenaufnahm^ eingescHoben warden kann 
und damit erden SpanabfluS nipht behindert. Bei 
dem konisch yerjijngten Befestigungszapfen 
dieser Ausfuhrungsform jst die Hinterschneidung 
des Zepfenumfangs nicht unbedingt notwendig. 

Figuren 7 und 8 zeigen ein Bohrwerkzeug mit 
einem anderen Befestigungszapfen (18). Am 
Zapfenende befindet sich im AnschluB an die 
konisch sich verjungenden Anlageflachen (19) die 
konische Verbreiterung (20). Die 
Zapfenaufnahme (21) des Werkzeugschaftes ist 
im AnschluB an die Anlageflachen (22) bei (23) 
konisch hinterschnitten, um die Verbreiterung 
(20) am Zapfenende aufnehmen zu konnen. Die 
konische Verbreiterung (20) sichert den 
Schneideinsatz gegen ein Herausfailen oder 
Herausziehen. , ,; 

Bei der Ausfuhrungsform nach Figuren 9 bis 11 
hat der Schneideinsatz einen Befestigungszapfen 
(24) mit zylindrischen, im Zapfenumfang , 
hinterschnittenen Anlageflachen (25). Daren 
anschlie&end befindet sich am Zapfenende eine 
wulstformige Verbreiterung (26). Pie 
Zapfenaufnahme (27) hat zylindrische 
Anlageflachen (28) und daran anschlie&end eine 
Hinterschneidung (29). Die wulstformige 
Verbreiterung kann satt an der Hinterschneidung 
anliegen und die schaftseitige Schmalseite (30) 
der Schneidplatten gegen den schaftseitigen 
Rand (31) der Ausnehmung verspannen. Dadurch 
wird der Schneideinsatz im Werkzeugschaft 
absolut sicher festgesetzt und gegen ein 
Herausfailen bzw. Herausziehen gesichert. Diese 
Verspannung und Sicherung des 
Schneideinsatzes wird verbessert, wenn sich die 
Schmalseite (30) und der Rand (31) nur am 
Bohrerumfang beruhren und zum Bohrerinnern 
hin im Abstand voneinander verlaufen (Figur 11). 

In der Ausfuhrungsform nach Figuren 12 bis 14 
ist der Befestigungszapfen (32) 
schwalbenschwanzformig ausgebildet mit 
konischen, im Zapfenumfang hinterschnittenen 
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AnlageflSchen (33). Die Zapfenaufnahme (34) hat 
entsprechende konische AnlageflSchen (35). Der 
eingeseme Befestigungszapfen verspannt die 
schaftseitige Schmalseite (36) dar 
Schneidplatten gegen den schaftseitigen Rand 5 
(37) der Ausnehmung im Werkzeugschaft und 
sichert so den Halt des Schneideinsatzes. Auch 
hier wird der Halt verbessert, wenn sich die 
Schmalseite (36) und der Rand (37) nur am 
Bohrerumfang beruhren und zum Bohrerinnern 10 
hin im Abstand vonsinander verlaufen. Ferner 
kann der schaftseitige Rand der Ausnehmung in 
Eindrehrichtung leicht ansteigen: Damrt wird die 
Verspannung des Schneideinsatzes beim 
Eindrehen in den Plattensitz verstartct. Dasselbe 15 
Ergebnis erziett man, wenn die AnlageflSchen 
(33) des Befestigungszapfens und (35) der 
Zapfenaufnahme in angenaherter Konusform so 
ausgebildet warden, daft sie leicht spiralis im 
Bohr-Drehsinn ansteigen. 20 

Figuren 15 bis 20!zeigen ein i 
Ausf uhrungsbeispiel fur din einschneidiges -< 
Bohrwerkzeug nach dieser Erf indung. Der 
Schneideinsatz (39) hat nur eine Schneidplatte 
(39) mit einer Hauptschneide (41 ), die seitlich von 25 
der Bohrerachse (40) ausgeht: 

In Figur 15 blickt man auf die Ruckseite (42) der 
Schneidplatte (39) und erkehnt au&erdem die 
Freiflache (43) der Hauptschneide und der 
Freiflache (44) der Nebenschneide. Gegenuber 30 
der Schneidplatte hat der Schneideinsatz auf der 
anderen Seite der Bohrerachse (40) eine seitliche 
Anlageflache (45). Dabei kann das "Mittelstuck" 
(46) gegen die Schneidplatte (39) abgewinkelt 
sein, damit der Schneideinsatz in seinem Sitz 35 
besser abgestutzt wird. Bei der abgebildeten 
Ausfuhrungsform ist der Befestigungszapfen (47) 
schwalbenschwanzfdrmig mit seitlichen 
AnlageflSchen (48). Ebenso konnen fur den 
Schneideinsatz des einschneidigen 40 
Bohrwerkzeuges auch alle anderen 
Befestigungszapfen und zugehdrigen 
Zapfenaufnahmen verwendet warden, die in 
dieser Anmeldung fur das zweischneidige 
Bohrwerkzeug beschrieben wurden. 45 

Der Werkzeugschaft (49) hat nur eine einzige 
Spannut (50), in deren Wand an der Schaftspitze 
sich die Ausnehmung fur die Schneidplatte (39) 
des Schnaideinsatzes bef indet mit einer 
Ruckwand (51) und dam schaftseitigen Rand (52). 50 
Die Ausnehmung geht zur Bohrermitte hin in die 
zentrale Bohrung (53) uber, deren Wand als 
seitliche Stutzflache fur die seitliche 
Anlageflache (45) des Schneideinsatzes dienen 
kann. Im lnnera.n der Bohrung befindet sich die 55 
konzentrische Zapfenaufnahme (54). Ihre 
seitlichen AnlageflSchen (55) sind bei diesem 
Ausfuhrungsbeispiel entsprechend den 
Anlageflachen (48) des Befestigungszapfens 
ebenfalls konisch ausgebildet. Der 60 
Schneideinsatz des einschneidigen 
Bohrwerkzeuges wird in der gleichen Weise wie 
der Schneideinsatz des zweischneidigen 
Bohrwerkzeuges von der Mitte der Spannut (50) 
her in den Werkzeugschaft eingesetzt und durch 65 

5 



eine Drehung gegen den Bohr-Drehsinn (in 
Richtung des Pfeiles B) festgesetzt. 



PatantanaprUcha 

1. Bohrwerkzeug, zusammengesetzt aus einem 
Werkzeugschaft (12) mit mindestens einer 
Spannut (13) und einem auswechselbaren 
Schneideinsatz (1), bei welchem sich 

-an der Schaftspitze 

-in der Wand der Spannut eine Ausnehmung 
zur Aufnahme des Schnaideinsatzes (1) befindet 

-die schaftsaitig durch einen Rand (15) 
begrenzt ist 

-gegen dan die schaftseitige Schmalseite des 
Schneideinsatzes anliegt 

-und der Schneideinsatz (1) 
-an seiner schaftseitigen Schmalseite 
-einen zur Bbhrerachse (2) kbnzentrischen 
-Befestigungszapfen (5) mit seitlichen 
Anlageflachen (11) besitzt 

-und sich in der Schaftspitze 
-eine zur Bohrerachse (2) konzentrische 
-Aufnahme (16) fur den Befestigungszapfen (5) 
befindet 

-mit AnlageflSchen (17) entsprechend zu den 
Anlageflachen (11) des Befestigungszapfens (5). 

dadurch gekennzeichnet, daft 

-die Wand der Aufnahme (16) fur den 

Befestigungszapfen (5) seitlich von der Spannut 

(13) angeschnitten ist 

-und der Befestigungszapfen (5) zwei im 

Zapfenumf ang hinterschnittene Anlageflachen 

(11) besitzt 

-und der Schneideinsatz durch eine Drehung 
gegen den Bohrdrehsinn A in die Ausnehmung 
einsetzbar ist. 

2. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 dadurch 
gekennzeichnet, daft die AnlageflSchen (11) des 
Befestigungszapfens (5) und die Anlageflachen 

(17) der Zapfenaufnahme (16) sich zum 
Zapfenende hin konisch verjungen. 

3. Bohrwerkzeug nach Anspruchen 1 und 2 
gekennzeichnet durch einen Konuswinkel von 2° 
bis 22°. 

4. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 dadurch 
gekennzeichnet, daft der Befestigungszapfen (24) 
zwei zylindrische AnlageflSchen (25) und die 
Zapfenaufnahme (27) zwoi entsprechende 
zylindrische Anlageflachen (28) hat. 

5. Bohrwerkzeug nach Anspruchen 2 bis 4 
dadurch gekennzeichnet, daft das Zapfenende 

(18) in Anschluft an die AnlageflSchen (19) 
verbreitert ist (20) und die Zapfenaufnahme (21) 
am inneren Ende hinter den Anlageflachen (22) 
entsprechend hinterschnitten ist (23). 

6. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 dadurch 
gekennzeichnet, daft der Befestigungszapfen (32) 
schwalbenschwanzfdrmig ausgebildet ist mit 
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zwei konischen, Anlageflachen (33) und die 
Zapfenaufnahma (34) zwei entsprechende 
konische Anlageflachen (35) hat. 

7. Bohrwerkzeug nach Anspruchen 5 und 6 
dadurch gekennzeichnet. daB die schaftseitige 5 
Schmalseite (30) des Schneideinsatzes und der 
schaftseitige Rand (31) der Ausnehmung sich am 
Bohrerumfang beruhren und zum Bohrerinnern 

hin im Abstand voneinander veriaufen. 

8. Bohrwerkzeug nach Anspruchen 5 bis 7 10 
dadurch gekennzeichnet. daB der schaftseitige 

Rand (31, 37) der Ausnehmung in Eindrehrichtung 
B ieicht ansteigt. 

9. Bohrer nach Anspruchen 6 bis 8 dadurch 
gekennzeichnet. daB die Anlageflachen (33, 35) 15 
des Befestigungszapfens (32) und der 
Zapfenaufnahma (34) von angenaherter 

Konusform sind und im Bohr-Drehsinn A Ieicht 
spiralig ansteigen. 

10. Bohrwerkzeug nach Anspruchen 1 bis 9 20 
dadurch gekennzeichnet. deB der Schneideinsatz 

(I) zwei rotationssymmetrische, seftljch vpn der 
Bohrerachse (2) aijisflehende Schneidplatten (3) 
mit je einer Hauptschneide (4) und der . 
Werkzeugschaft (1 2) zwei rotationssymmetrisch 25 
zur Bohrerachse einander gegenuberliegende 
Ausnehmu'ngen zur Aufnahme der ;. 
Schneidplatten besitzt. 

11. Bohrwerkzeug nach Anspruchen 1 bis 9 
dadurch gekennzeichnet. daB der Schneideinsatz 30 
(38) eine einzige. von der Bohrerachse (40) 

seitlich ausgehende Schneidplatte (39) mit einer 

Hauptschneide (41) und auf der 

gegenuberliegenden Seite der Bohrerachse (40) 

eine seitliche Anlageflache (45) besitzt und daB 35 

die Ausnehmung in eine zur Bohrerachse 

konzentrische Bohrung (53) mit einer 

Anlageflache fur den Schneideinsatz ubergeht. 

12. Schneideinsatz fur Bohrwerkzeuge nach 
Anspruchen 1 bis 1 1 mit seitlich von der 40 
Bohrerachse (2) ausgehenden Schneidplatten (3) 

mit Hauptschneide (4), Nebenschneide und 

Bohrerspitze und einen an der schaftseitigen 

Plattenschmalseite angeordneten, zur 

Bohrerachse (2) konzentrischen 45 

Befestigungszapfen (5) mit seitlichen 

Anlageflachen gekennzeichnet durch zwei in 

Zapfenumfang hinterschnirtene Anlageflichen 

(II) . 

13. Schneideinsatz nach Anspruch 12 50 
gekennzeichnet durch zwei zum Zapfenumfang 
konisch sich verjungende Anlageflachen (11). 

14. Schneideinsatz nach Anspruch 13 
gekennzeichnet durch einen Konuswinkel von 2° 

bis 22°. - 55 

15. Schneideinsatz nach Anspruch 12 
gekennzeichnet durch zwei zylindrische 
Anlageflachen (25). 

16. Schneideinsatz nach Anspruchen 12 bis 15 
dadurch gekennzeichnet. daB das Zapfenende 60 
(18) im AnschluB an die Anlageflachen (19) 
verbreitert ist (20). 

17. Schneideinsatz nach Anspruch 12 
gekennzeichnet durch einen 

schwalbenschwanzformigen Befestigungszapfen 65 



(32) mit zwei konischen Anlageflichen (33). 

18. Schneideinsatz nach Anspruch 17 dadurch 
gekennzeichnet. daB die Anlageflachen (32) des 
Befestigungszapfens von angenaherter 
Konusform sind und im Bohr-Drehsinn Ieicht 
spiralig ansteigen. s ;. 

19. Schneideinsatz nach Anspruchen 12 bis 18 
gekennzeichnet durch zwei * 
rotationssymmstrische seitlich von der ; 
Bohrerachse (2) ausgehende Schneidplatten (3) 
mit je einer Hauptschneide (4) und 
Nebenschneiden. 

20. Schneideinsatz nach Anspruch 19 dadurch 
gekennzeichnet. daB die beiden Schneidplatten 
(3) durch ein abgewinkeltes Mittelstflck mit . : . 
Seitenf lichen gegeneinander versetzt sind 

21 . Schneideinsatz nach Anspruchen 12 bis 18 
mit einer einzigen von der Bohrerachse (40) 
seitlich ausgehenden Schneidplatte (39) mit einer 
Hauptschneide (41) und mit ejner seitlichen 
Anlageflache (45) auf der gegenuberlieganden 
Seite der Bohrerachse (40)i ■<■'••> •/>•;, , ; ij>- 

22. Schneideinsatz nach Anspruch 21 dadurch 
gekennzeichnet; daB die Schneidplatte (39) 1 
gegen das zur Bohrerachse (40) konzentrische 
Mittelstuck (45) abgewinkelt ist. 



Claims 

1. Drilling tool, comprising a tool shank (12) 
with at least one flute (13) and an 
interchangeable cutting attachment (1), in which 
on the shank tip there is a recess for receiving 
the cutting attachment (1) in the wall of the flute, 
which is bounded by an edge (15) on the shank 
side and against which engages the shank-side 
narrow side of the cutting attachment and the 
cutting attachment (1) is provided on its shank- 
side narrow side with a fixing pin (5). concentric 
to the drill axis (2) and having lateral contact 
faces (11) and in the shank tip is provided a 
receptacle (16) for fixing pin (5) concentric to drill 
axis (2) and contact faces (17) corresponding to 
the contact faces (11) of fixing pin (5). 
characterized in that the wall of receptacle (16) 
for fixing pin (5) is laterally cut by the flute and 
the fixing pin (5) has two contact faces (11) 
undercut in the pin circumference and the cutting 
attachment can be inserted in the recess by 
rotation counter to the drill rotation direction A. 

2. Drilling tool according to claim 1, 
characterized inthat the contact faces (11) of 
fixing pin (5) and the contact faces (17) of pin 
receptacle (16) conically taper towards the pin 
end. 

3. Drilling tool according to claims 1 and 2, 
characterized by a cone angle of 2 to 22°. 

4. Drilling tool according to Claim 1, 
characterized in that the fixing pin (24) has two 
cylindrical contact faces (25) and the pin 
receptacle (27) two corresponding, cylindrical 
contact f ace3 (28). 

5. Drilling tool according to claims 2 to 4, 
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characterized in that the pin end (18) is widened 
(20) following on to the contact faces (19) and at 
the inner end behind contact faces (22), pin 
receptacle (21 ) is correspondingly undercut (23). 

6. Drilling tool according to claim 1. 5 
characterized in that the fixing pin (32) is 

dovetailed and has two conical contact faces 
(33), whilst the pin receptacle (34) has two 
corresponding, conical contact faces (35). 

7. Drilling tool according to claims 5 and 8, 10 
characterized in that the shank-side narrow side 

(30) of the cutting attachment and the shank-side 
edge (31) of the recess are in contact on the drill 
circumference and are spaced from one another 
towards the drill interior. 15 

8. Drilling tool according to claims 5 to 7, 
characterized in that the shank-side edge (31, 37) 
of the recess rises slightly in the cutting direction 
B. 

9. Drilling tool according to claims 6 to 8, 20 
characterized in that the contact faces (33. 35) of 
fixing pin (32) and pin receptacle (35) have an . 
approximately conical shape, and rise slightly 

spirally in the drill rotation direction A. . 

1 0. Drilling tool according to claims 1 to 9, 25 
characterized in that the cutting attachment (1) 

has two rotationally symmetrical tool bits (3) 

passing laterally out of the drill axis (2) and 

having in each case one primary cutting edge (4) 

and the tool shank (12) has two recesses 30 

rotationally symmetrical to the drill axis and 

which face one another for receiving the tool 

bits. 

1 1 . Drilling tool according to claims 1 to 9, 
characterized in that the cutting attachment (38) 35 
has a single toot bit (39) passing laterally out of 

the drill axis (40) and having a main cutting edge 

(41 ) and a lateral contact face (45) on the 

opposite side of the drill axis (40) and that the 

recess passes into a hole (53) concentric to the 40 

drill axis and having a contact face for the cutting 

attachment. 

12. Cutting attachment for drilling tools 
according to claims 1 to 11 with tool bits (3) 

passing laterally from the drill axis (2) and having 45 
a main cutting edge (4), secondary cutting edge 
and drill point and a fixing pin (5) with lateral 
contact faces concentric to the drill axis (2) and 
located on the shank-side bit narrow side, 
characterized by two contact faces (1 1 ) undercut 50 
in the pin circumference. 

13. Cutting attachment according to claim 12, 
characterized by two contact faces (11) tapering 
conically towards the pin circumference. 

14. Cutting attachment according to claim 13, 55 
characterized by a cone angle of 2 to 22°. 

15. Cutting attachment according to claim 12, 
characterized by two cylindrical contact faces ■„ 
(25). 

16. Cutting attachment according to claims 12 60 
to 15. characterized in that the pin end (18) is 
widened (20) following on to the contact faces 

(19). 

17. Cutting attachment according to claim 12, 
characterized by a dovetailed fixing pin (32) with 65 



two conical contact faces (33). 

18. Cutting attachment according to claim 17, 
characterized in that the contact faces (32) of the 
fixing pin have an approximately conical shape 
and rise slightly spirally in the drilling rotation 
direction. 

19. Cutting attachment according to claims 12 
to 1 8, characterized by two rotationally 
symmetrical drill bits (3) passing laterally out of 
the drill axis (2) and having in each case a 
primary cutting edge (4) and. secondary cutting 
edges. * : v < \- : \- 

20: Cutting attachment according to claim 19, 
characterized in that the two bite. (3) are , 
reciprocally displaced by a tent cirttre piece with 
lateral faces. V -..-> 

21. Cutting attachment according to claims 12 
to 18 with a single topi bit (39), passing laterally 
from the drill axis (40) and having a main cutting 
edge (41) and with a lateral contact face (45) on 
the opposite side of drill axis (40); 

22. Cutting attachment according to claim 21, 
characterized in that the tool bit (39) is, bent 
against the centre piece (46) concentric to drill 
axis (40). 



Revandioations 

1. Outil de percage compose d'une tige d'outil 
(12) avec au moins une rainure a copeaux (13) et 
une insertion de coupe (1), component, a 
I'extremite de la tige, dans la paroi de la rainure a 
copeaux, un 6videment pour la mise en place de 
I'insertion de coupe (1) lequel est delimits, du 
cote tige, par un bord (15) contre lequel 
s'applique le chant cdte tige de I'insertion de 
coupe, I'insertion de coupe (1) etant munie, sur 
son chant du cdte tige, d'un nez de fixation (5) 
concentrique par rapport a I'axe du foret (2), avec 
des surfaces d'appui laterales (11); et I'extremite 
de la tige comprenant un logement (18) pour le 
nez de fixation .(5) dispose concehtriquement par 
rapport a I'axe du foret (2), avec des surfaces 
d'appui (17) correspondent aux surfaces d'appui 
(11) du nez de fixation (5), caracterise en ce que 
la paroi du logement (16) pour le nez de fixation 
(5) est entamee lateralement par la rainure a 
copeaux (13); que le nez de fixation (5) comprend 
deux surfaces d'appui (11) contre-depouillees sur 
la circonference du nez; et que I'insertion de 
coupe peut etre engagee dans le logement par 
une rotation en sens inverse du mouvement de 
rotation de percage A. 

2. Outil de percage selon la revendication 1, 
caracterise en ce que la surface d'appui (11) du 
nez de fixation (5) et les surfaces d'appui (17) du 
logement du nez (16) diminuent coniquement en 
direction de Textremite du nez. 

3. Outil de percage selon I'une des 
revendications 1 ou 2, caracterise par un angle de 
cone de 2° a 22°. 

4. Outil de percage selon la revendication 1, 
caracterise en ce que le nez de fixation (24) 
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prbsente deux surfaces d'appui cylindriques (25) 
et que le logement du nez (27) est miinl de deux 
surfaces d'appui cylindriques (28) assoctbes. " 

5. Outll de perpage salon I'une qUelcbnqub des 
revendications 2 a 4. caracterise en ce que 



I'extremfte du nez (18) piabbri^u^ 

ite des surf aoes d'a^i (19) et dueie ^ 



(20) a la suite uaa sunuDss a appui nsi'et'ti 
logement du hez (21) presente une coritrbr 
depouille (23) corresp6ri'dahi«t a Texirbrhltb fl '>''■ 
interieure, a la suite des surfaces d'appui (22); " 

6. Outil de perpage selon la revendication 1* (;"■ ' 
caracterise en ce que le nez de fixbtibh (32) est > 
conforme en queue d'ar6nd« a^eb daUW aitta^as 1 
d appui conlques (33) et que le ■■\$0MtiWffit!X> 
(34j prbsente deux surfaces d'appui cdhi&ue's f35V l 
associees. ",=.»!. rftfTj j ? » y ,y i .- 3- .1 v 

7. Outil de percage seloti rune''tfb's ,f; « |, ' , 'v>' ! *i -ji 



revandteatidrts 5 •t' , 6;Wra^aM^»^^*iw; -rli 
le lilted* tttffe^aNif-'-: 




chant (30) du cdte tig'e de , insertion ae toUpe 
le bord (31) du cdtefiga de^eviabMertfse^W' w< 

touchatft'*"**±'*t-~~**-*^--*'"*>™*'<-' j.4 »....*....*...<■» ■ i 
s'eten 
de 

8- Outil de perpage salon I'uhe quelconque 
revendications 5 a 7. caracterise en ce que le 
bord (31.37) du cdte tige de f evidement monte 
legerement dans le sens de rotation B. 

9. Outil de perpage selonV^ne^q^Meo'nqii^'de's'' 
revendications 6 a 8. caracterise en ce que les 
surfaces d'appui (33, 35) dii nez de fixation (32) et 
du logement du nez (34) presentent line forme > 
approximativement cbnique et qu'blles iriontent 
Wgerement da manibre helidoTdale dans le sens 
de rotation du perpage A- >»' ... , ; . . 

10 Outil de perpage selon 'I'une quelconque 
des revendications 1 a 9. caracterise en ce que 
I insertion de coupe (1) comporte deux 
plaquettes de coupe (3) avec chacune un 
tranchant principal (4) disposeesa symetrie de 
revolution et partant lateralerrtent de I'exe du •■'■< ' 
foret (2). et que la tige d'butil (12) est muhie de 
deux logements pour la mise eh place des * 
plaquettes de coupe, disposes a sAmietrie de i ' 
revolution et en face I'un de I'autre: > > 

11. Outil de perpage selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 9, caracterise eh ce que 
I insertion de coupe (38) comporte une seule 
plaquette de coupe (39) avec uh seiil tranchant 
principal (41) qui part lateralerrtent de i'exe du 
foret (40), qu'elle presente, de I'autre c6te de 

axe du foret (40). une surface d'appui laterale 
ia ' M qUe r6videmen t 8« transforms en un 
alesage (53) concentrique par rapport a I'axe du 
foret. avec une surface d'appui pour I'insertion 
de coupe. 

12. Insertion de coupe pour des outils de 
perpage selon I'une quelconque des - v 
revendications 1 a 11. comportaht des plaquettes 
de coupe (3) avec tranchant principal (4). 
tranchant secondaire et pointe de foret qui 
s'etendent lateralerrtent a partir de I'exe du foret 
(2). et un nez de fixation (5) avec des surfaces 

d appui laterales dispose sur le chant de la 
plaquette du c6te tige et concentriquement par 
rapport a I'axe du foret (2). caracterisee en r» 



W 
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20 
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40 
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qu'elle comporte deux surfaces d'appui (11) 
^^^*'^^P^'^*®* t *^'''*'''rcdnfa'iii4(^ , du hez 

13. Insertion de coupe salon la f revehalcatlbh' 

12, caracterisee en be qu'elle comporte deux 
surfaces d'appui (11) avec diminution cbrtque en 
direction de la circonference du nez. 'f 

14. ir^m^dm^sm^iBi^i^^^ 

13, caracfbrlibreri &%VWVij^iiWVm* 
de cdne com'prW eritre 2*-<ttW&W ''tM'" ^ - 

12, caractbrtsbe en ce'qU'«tt'^J^ria : iix ;:/ 
surfaces d'appui cylindriques (2H^#; ; . ■ 

16.' Insertion ^'d^ : iMtmmlMm^. 
des revendications 12 a W&fflmmm&&'' 
que.l>xtVerhfte' ; au'naz(18)'^ 

"ft* aux surfaces 



17. Insertion de coupe selon la revendic 



Wion 
I'gn riez 



(32) du nez de fixatlbri presentent urie forme 
appro^irttatiyeWent cbnique et qu'elies moment 
legerement de maniere HelicoTdale dans le sens 
de rotation du peVpage. ' '*'•■.'.'"'■•■' v!-,;i ■ 

19. 'ln's¥Hi6'h' de coupe' selbh I'tihe quelconque 
des revendications 12 a 18, caracterisee en ce 
qu'elle comprend deux plaquettes de coupe (3) 
avec respectiverneht un tranchant principal (4) et 
des tranchants secondaires qui sont disposbes a 
symbtrie de rbvolutioh et s'btendent latbralement 
a partir de I'axe du foret (2). 

20. Insertion de coupe selon la revendication 
19. caracterisee eh ce que les deux plaquettes de 
coupe (3) sont dbcalbes I'une par rapport a I'autre 
par I'intermbdiaire d'une partie centrale coudbe 
avec des faces laterales. 

21. Insertion de coupe selbh i'tine' quelbonque 
des revendications 12 a 18 avec une seule 
plaquette de bbupe (39) attendant l^ralement 
b partir de I'bxe du foret (40) at prbsentent uh 
tranchant principale (41), et avec une surface 
d'appui latbrale (45) sitube de I'autre cbtb de 
I'axe du foret (40).' 

22. ' Insertion de coupe selon la revendication 
21 caractbrjsbe en be que la plaquette de coupe 
(39) est coudbe par rapport b la partie centrale 
(46) disposbe concentriquement par rbpport b 
I'axe du foret (40). 
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documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
iS^EADED TEXT OR DRAWING 

da BLURRED OR BLLEGD3LE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHD3IT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: ■ . ' 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 
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